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РАЗРАБОТКА ПРОЦЕССОВ ВЫДАВЛИВАНИЯ
ПРИ ОСЕВОЙ СИММЕТРИИ

Выполнен теоретический анализ операций обратного и пря-
мого выдавливания, позволивший получить решения, матема-
тически точно удовлетворяющие дифференциальным урав-
нениям, описывающим течение металла. За счет согласова-
ния решений в области, близкой к оси симметрии, и области,
прилегающей к контактной поверхности матрицы, получены
выражения для напряжений, скоростей деформаций, линий
тока, определены границы очага пластической деформации.

Development of Pressing-Out Process in Case of Axial Simmetry
/ F.A. Martirosyan, V.G. Kondratenko, P.N. Karachaban // Vestnik
MGTU. Mashinostroenie. 2001. No. 1. P. 23-40.

Reverse and direct pressing-out operations are analised theoretically,
which results in obtaining solutions, satisfying the metal flow differential
equations. While matching the solutions for areas both nearing the
symmetry axis and adjoining the contact surface of the die, expressions for
stresses, strain rates, flow lines are derived and boundaries of site of the
plastic deformation origin are determined. Figs.4. Refs.5.
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