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ФОРМООБРАЗОВАНИЕ ПОЛЫХ ДЕТАЛЕЙ ИЗ
ЛИСТОВЫХ ЗАГОТОВОК ГИДРОЭЛАСТИЧНОЙ
МАТРИЦЕЙ ПО ЖЕСТКОМУ ПУАНСОНУ
С ПРОФИЛИРОВАННОЙ ПРИЖИМНОЙ ОПОРОЙ

Проведен анализ напряженно-деформированного состояния
характерных участков переходной зоны листовой заготовки
(фланец, сбег), влияющих на давление гидроэластичной ма-
трицы при формоообразовании осесимметричной детали по
жесткому пуансону с профилированной прижимной опорой в
случаях конической и торообразной впадины.

Forming the Hollow Parts out of Stamped Blanks by Hydroelastic
Die against Rigid Punch with Contoured Forcing Support / N.M. Biryu-
kov, M.B. Vinogradova, A.A. Komissarov // Vestnik MGTU. Mashino-
stroenie. 2001. No. 1. P. 64–82.

Stress and strain analysis of areas, that are characteristic of the
stamped blank transition zone (flange, trailing edge) and have effect on the
hydroelastic die pressure in the process of forming the axial symmetric part
against the rigid punch with the contoured forcing support, is conducted
for cases of the conic and torus-shaped hollow. Figs.4. Refs.4.
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