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ВЛИЯНИЕ ПОГРЕШНОСТИ НАЛАДКИ
КРИВОШИПНЫХ И ГИДРАВЛИЧЕСКИХ
ПРЕССОВ НА ТОЧНОСТЬ ПОКОВОК,
ПОЛУЧАЕМЫХ ХОЛОДНОЙ ОБЪЕМНОЙ
ШТАМПОВКОЙ

На основе теоретических и экспериментальных исследова-
ний показано, что влияние погрешности наладки закрытой
высоты кривошипного пресса на погрешность высоты по-
ковок при холодной объемной штамповке зависит как от
жесткости поковок, так и жесткости системы пресс–
штамп. Влияние погрешности наладки давления гидравличе-
ского пресса на точность поковок зависит лишь от жестко-
сти поковок. В обоих случаях влияние погрешности наладки
на точность поковок уменьшается с повышением их жест-
кости.

Effect of Errors during Setting up Crank and Hydraulic Presses
on Precision of Forged Pieces Produced by Cold Three-Dimensional
Stamping / F.I. Antonyuk, A.G. Vyatkin // Vestnik MGTU. Mashino-
stroenie. 2002. No. 2. P. 115–126.

Based on the theoretical and experimental research, it is shown that
effect of error in setting up the closed height of the crank press on the height
error of forged pieces, produced by the cold three-dimensional stamping
depends on the rigidity of both forged pieces and press-stamp system. Effect
of error in setting up the pressure of hydraulic press on the precision of
forged pieces only depends on the rigidity of forged pieces. In both cases,
effect of the setting-up errors on the precision of forged pieces decreases
with their rigidity increase. Figs.4. Refs.7.
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