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РАСЧЕТ РЕГУЛЯТОРОВ ТОЛЩИНЫ
ЛИСТОВОГО ПРОКАТА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ
МАТЕМАТИЧЕСКОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ

Рассмотрена проблема повышения точности листового про-
ката. Исследованы возможности регулирования толщины с
помощью гидравлических механизмов установки валков, про-
веден расчет параметров указанных механизмов с использо-
ванием математического моделирования.
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