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АНАЛИЗ ТОЧНОСТИ ШТАМПОВКИ НА
ГОРЯЧЕШТАМПОВОЧНОМ АВТОМАТЕ
МЕТОДАМИ МАТЕМАТИЧЕСКОГО
МОДЕЛИРОВАНИЯ

На основе сложной динамической модели автомата выпол-
нен анализ точности штамповки деталей на горячештам-
повочном автомате мод. АО339. Приведены результаты мо-
делирования для двух вариантов технологических процессов.
Показана зависимость точности штамповки от величины
хода и характера распределения технологических сил по по-
зициям.

Application of Mathematical Simulation Methods to Analyse
Precision of Stamping with Automatic Hot Stamping Machine /
A.V. Vlasov // Vestnik MGTU. Mashinostroenie. 2002. No. 3.
P. 85–93.

The precision of the parts stamping with the use of the AO339 automatic
hot stamping machine is analysed on the basis of the complicated dynamic
simulation of the automatic machine. Simulation results are given for two
kinds of technological processes. The dependence of the stamping precision
on the travel value and the nature of technological forces distribution among
positions is shown. Refs.5. Figs.4. Tabs.1.
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