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РАСЧЕТ СМЯТИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ
ПРИ АКТИВНОМ КОНТРОЛЕ ИЗДЕЛИЙ

Приведена методика расчета процесса внедрения щупа со
сферическим наконечником в пластически деформируемую за-
готовку, как процесса смятия микронеровностей.

Analysis of surface bearing strain at in-process inspection / L.N. Vo-
rontsov // Vestnik MGTU. Machinostroenie. 2000. No. 2. P. 114–120.

Penetration of the probe with spherical nosepiece into plastically
deformed blank is analysed as a bearing failure of microasperities. Figs.4.
Refs.2.
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