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ПОВЫШЕНИЕ ЭФФЕКТИВНОСТИ
АППРОКСИМАЦИИ МНОГОФАКТОРНЫХ
ЗАВИСИМОСТЕЙ РЕЗАНИЯ МЕТАЛЛОВ

Рассмотрены вопросы совершенствования математическо-
го и программного аппаратов по аппроксимации функций
многофакторными полиномиальными моделями на примере
экспериментальных зависимостей стойкости режущего ин-
струмента. В качестве алгоритма расчета коэффициентов
применен метод стохастической аппроксимации. Проведено
исследование этого метода, показано, что погрешности ап-
проксимации приближаются к соответствующим погрешно-
стям опыта. Метод рекомендован для аппроксимации функ-
ций нескольких переменных при проведении различных экспе-
риментов.

Approximation efficiency for multivariable dependencies in metal
cutting / S.V. Gruby // Vestnik MGTU. Mashinostroenie. 2000. No. 3.
P. 55–68.

Problems to improve mathematical and software means are analysed
using approximation of the functions by multivariable polynomial models.
Experimental dependencies of the machining tool life are presented as
examples. Stochastic approximation method is applied as an algorithm of
deriving the coefficients. Analysis of the presented method shows that the
approximation error tends close to the experimental error. This method is
recommended to approximate the functions of several variables at making
various experiments. Figs.6. Tabs.4. Refs.7.
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