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ВЫБОР ПРЕССА ДЛЯ ХОЛОДНОЙ
ОБЪЕМНОЙ ШТАМПОВКИ ПО КРИТЕРИЮ
ТОЧНОСТИ ПОКОВОК

Показано, что степень влияния жесткости кривошипного
пресса на точность поковок зависит от жесткости послед-
них. Для повышения точности высоты менее жестких по-
ковок целесообразно применять прессы большей жесткости.
Точность более жестких поковок, штампуемых на гидрав-
лических и кривошипных прессах, сопоставима. Отсутствие
перегрузок при этом у гидравлических прессов дает преиму-
щество при их использовании без снижения точности.

Selection of press type for cold-forged piece accuracy criterion /
F.I. Antoniuk, A.G. Vyatkin // Vestnik MGTU. Mashinostroenie. 2000.
No. 4. P. 15–25.

It is shown that the forged piece accuracy is influenced by the crank
press rigidity. Presses of higher rigidity are expedient to be ap for increasing
the height accuracy of less rigid forged pieces, accuracies of more rigid
pieces forged on hydraulic and crank presses- are comparable. Absence of
overload in the hydraulic presses offers them advantage to be applied with
no loss in accuracy. Figs.5. Refs.3
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