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РАСЧЕТ ДИНАМИЧЕСКИХ ПОЛЕЙ
НАПРЯЖЕНИЙ В ШАТУНЕ КРИВОШИПНОГО
ПРЕССА ПРИ РАЗГРУЗКЕ

Конечно-элементная модель взаимодействия деталей испол-
нительного механизма учитывает деформационные и кине-
матические перемещения, инерционные нагрузки, зазоры и
трение на контактных поверхностях. Предложена матема-
тическая модель динамических напряжений, деформаций и
контактных давлений, возникающих после срыва технологи-
ческой нагрузки. Приведены графики изменения напряжений
и деформаций в наиболее опасных точках, поля распределе-
ния динамических напряжений в теле шатуна на различных
фазах разгрузки, динамики перераспределения контактных
напряжений в кривошипной головке шатуна в момент срыва
технологической нагрузки.

Dynamic stress fields in knuckle-joint press connecting rod under
unloading / A.V. Vlasov // Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999.
No. 4. P. 83–92.

The finite-element model of the executing mechanism parts interaction
takes account of the strain and kinematic displacements, inertia loads, gape,
and friction on the contacting surfaces. The mathematical model allowing
to calculate dynamic stresses, strains and contact pressures arising from
the break-down of technological load, is proposed. The plots are given
illustrating the stress-strain states at the most critical points, distribution of
dynamic stress fields in the connecting rod body on the different stages of
unloading, the contact stress redistribution dynamics in the connecting-rod
big end in the moment of break-down of technological load. Figs.7. Refs.7.
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