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РАЗРАБОТКА МЕТОДА ОПРЕДЕЛЕНИЯ РАБОЧИХ
ПРОФИЛЕЙ ВАЛКОВ ЛИСТОПРОКАТНЫХ
СТАНОВ ГОРЯЧЕЙ ПРОКАТКИ.
Ч. 1. Теоретические основы метода

Разработаны теоретические основы метода и методика его
реализации, позволяющая определить рабочий профиль вал-
ков, используя результаты экспериментальных исследований
изменения профиля валков по мере их остывания после вы-
валки из клети.

Design method for hot-rolling mill roll profiles. Part 1. Theoretical
grounds of the method / V.I. Borisov, V.A. Varikov // Vestnik MGTU.
Machinostroenie. 1999. No. 3. P. 10–21.

The theoretical grounds of the method and its realisation procedure are
developed. The method allows to find contour of the working roll; the
experimental results of roll profile variation in the course of their cooling
after inrush from stand, were used. Figs.1. Refs.8.
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