
УДК 628.4.027.00.46:629.4.021.35:621.891

Ю. А. З а й ч е н к о, H. П. К а з е н н о в,
H. В. К а з и н ц е в, В. В. К о с а р е в с к и й,
Г. А. Х о р у ж и й

ОСОБЕННОСТИ УПРОЧНЕНИЯ
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Приведены данные разработки принципиальной технологии
индукционной наплавки деталей большой площади. Приведе-
на классификация дефектов наплавки металлургической при-
роды. С целью повышения трещиностойкости наплавленно-
го металла предложен технологический прием армирования
упрочняющего слоя проволочными материалами. Показано,
что армирование проволокой диаметром 3 мм при исполь-
зовании наплавочной смеси типа УСЧ-35 и ПГС-27, приме-
нительно к узлам трения пятник–подпятник и буферная та-
рель, повышает сварочно-технологические и служебные свой-
ства наплавочных соединений.
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Induction surfacing technology is developed for components of large
area; surfacing defects of metallurgical nature are classified. To increase
crack resistance of deposited metal, the technological procedure is proposed
consisting in reinforcement of the hardening layer by wire materials. It is
shown that reinforcing by wire of 3 mm diameter and using surfacing
mixtures УСЧ-35 and ПГС-27 being applied to friction assemblies of axial
bearings and buffers, improves welding quality and technological properties
of overlaying and produced joints. Figs.4. Tabs.2. Refs.6.
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