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ПОВЫШЕНИЕ ИЗНОСОСТОЙКОСТИ
НЕСООСНЫХ ВИНТОВЫХ МЕХАНИЗМОВ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ МЕТОДАМИ

С целью определения рационального метода изготовления де-
талей несоосных винтовых механизмов спланирован и реа-
лизован модельный эксперимент, основанный на сравнении
износостойкости термически обработанных, а затем шли-
фованных резьбовых профилей с накатанными профилями,
работающими в аналогичных условиях. В качестве критерия
оценки использована интенсивность изнашивания. Приведе-
ны данные эксперимента, подтверждающие преимущество
изготовления деталей методом резьбонакатывания по срав-
нению с традиционной технологией, сочетающей термооб-
работку с последующим резьбошлифованием.

Increase in wear resistance of misaligned screw mechanisms by the
technological procedures / A.V. Kirichek, I.B. Kulkov, L.A. Chernaya
// Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999. No. 2. P. 68–76.

A model experiment is planned and realised to determine an effective
procedure to manufacture the parts of misaligned screw mechanisms. The
experiment is based on comparing the wear resistance of the threaded
profiled parts that were thermally processed and then grinded, with the
knurled profiles operating under similar conditions. The experimental data
are presented substantiating the advantages of manufacturing the parts
by the thread rolling method as compared with traditional procedure
combining the thermal processing with subsequent thread grinding. Figs.4.
Tabs.1. Refs.6.
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