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РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ
ВОССТАНОВЛЕНИЯ И УПРОЧНЕНИЯ
ТЯЖЕЛОНАГРУЖЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ ТРЕНИЯ
ТРАНСПОРТНОЙ ТЕХНИКИ ИНДУКЦИОННО-
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИМ СПОСОБОМ

Приведены результаты экспериментального опробования
технологии восстановительной термообработки деталей
подвижного состава. Предложено вместо наплавки с исполь-
зованием оборудования ручной дуговой сварки применять ин-
дукционный нагрев при одновременной подаче наплавочного
самофлюсующегося порошка в зону нагрева. Приведено опи-
сание опытов по промышленному применению разработан-
ного технологического оборудования.

Development of the restoration procedure and hardening of highly
loaded friction parts of the vehicles by induction-metallurgical method
/ Yu.A. Zaichenko, N.P. Kazennov, N.V. Kazintsev, V.V. Kosarevsky //
Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999. No. 2. P. 87–98.

The results of experimental testing the procedure of restoring thermal
treatment for the parts of the rolling stock, are given. It is proposed, to use
the induction heating with simultaneous supply of the self-fluxing powder
into the heating zone, instead of surfacing at the manual arc welding. The
description of the experiment carried out to apply the developed equipment
under industrial conditions, is presented. Figs.7. Tabs.4. Refs.6.
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