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ПОВЫШЕНИЕ КАЧЕСТВА ПРОЦЕССОВ
ОБРЕЗКИ ТОНКОСТЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ
В ШТАМПАХ

Изложены результаты экспериментальных исследований
процесса обрезки листовых деталей в штампах. Показано
влияние эластичного подпора на качество поверхности раз-
деления. Отмечена возможность существенного расширения
диапазона допустимых зазоров между режущими кромками
штампа в результате использования эластичного подпора.

Increasing quality of trimming thin-wall parts in dies / S.F. Golo-
vaschenko, Yu.G. Kniazev // Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999.
No. 1. P. 20–23.

The results of experimental research of the sheet parts trimming process
in dies are presented. Influence of elastic support on interface quality is
shown. A possibility to spread significantly a range of admissible gaps
between the die cutting edges due to the elastic support application, is
marked. Figs.4. Tabs.1. Refs.4.
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