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Приведены результаты анализа расходования энергии на хо-
де деформирования. На основе энергетических показателей
работы кривошипных горячештамповочных прессов и точно-
сти штампуемых поковок приведены разработанные размер-
ные ряды норм жесткости и допустимых значений энергий
и работ деформирования кривошипных горячештамповочных
прессов.

On determining stiffness of crank forging presses / A.V. Safonov,
A.T. Kruk

Results of analysing energy consumption on the deforming stroke, are
shown. Developed size spectra of stiffness standards and allowable values
of energy and work of deforming crank forging presses, are presented,
basing on energetic factors of their operation, and on precision of forged
pieces. Figs.6. Tabs.2. Refs.9.
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