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Величины геометрических параметров режущей части мно-
гозубых инструментов подвержены рассеянию, что оказы-
вает влияние на показатели их работоспособности. Рассмо-
трено влияние рассеяния величин углов режущей части сверл
и метчиков на их среднюю стойкость и ее дисперсию. По-
казано, что угловые погрешности между зубьями разверток
и метчиков приводят к увеличению разбивки. Вскрыты ис-
точники возникновения угловых погрешностей и механизм их
влияния на разбивку. Даны рекомендации по нормированию
точности геометрических параметров режущей части осе-
вых инструментов.

Influence of axial tool geometric parameters dissipation on operation
ability of these tools / A.E. Dreval, A.V. Litvinenko.

Values of geometric parameters for the multi-tooth tool cutting edges,
are subjected to the dissipation that influences on the operation ability of
these tools. The influence of cutting edge angle value dissipation for drills
and screw taps, on their mean stability and its dispersion, is analyzed.
It is shown that the angle error between the reamer and tap teeth leads to
discrepancy of the prescribed orifice dimension. Sources of the angle errors
and nature of their impact on discrepancy, are found. Recommendations
to normalize tolerance of the axial tool cutting edge geometric parameters,
are given. Figs.3. Tabs.2. Refs.3.
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