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ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАЗМЕРОВ ЗОН СКОЛЬЖЕНИЯ
В ПЕРЕМЕННОМ ОЧАГЕ ДЕФОРМАЦИИ
ПРИ АСИММЕТРИЧНОЙ ПРОКАТКЕ

Предложена методика определения размеров зон скольже-
ния в процессе заполнения очага деформации металлом и по-
сле него, с учетом: конструктивных особенностей рабочих
клетей станов продольной прокатки; одновременного воз-
действия различных по направленности и степени влияния
источников асимметрии нагружения; начального соотноше-
ния скоростей полосы и рабочих валков, инерционных свойств
полосы и перемещаемых масс элементов главной линии про-
катного стана.

Determination of sliding zone sizes in varying deformation core at
axisymmetric rolling / R.A. Yakovlev.

Method to determine sizes of sliding zones at both the deformation
core filling by metal, and after it, is proposed. Constructive peculiarities
of the longitudinal rolling-mill operating stands, simultaneous influence of
different loading asymmetry sources, initial ratio of strip and roll velocities,
inertial properties of strip and moved masses of rolling-mill main line
elements, are taken into account. Figs.4. Refs.9.
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