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КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ
ВОЗМОЖНОСТЕЙ ЛАЗЕРНЫХ СИСТЕМ

Приведены критерии оценки оптимального режима работы
лазерных систем для проведения различных технологических
процессов обработки материалов. Построены функциональ-
ные зависимости, связывающие глубину, ширину и скорость
обработки материала со средней мощностью, расходимо-
стью излучения, диаметром лазерного пучка на выходном
окне резонатора и свойствами фокусирующей оптической
системы. На основе полученных зависимостей построена
многофакторная математическая модель, которая может
служить алгоритмом работы системы контроля и управле-
ния лазерной технологической установки.
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