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КОРОБЧАТЫХ ДЕТАЛЕЙ

Разработаны математические модели процессов обратно-
го выдавливания, в том числе с активным действием сил
трения, позволившие энергетическим методом установить
силовые параметры процесса. Разработана методика опре-
деления стойкости пуансонов при выдавливании с учетом не-
соосного нагружения.

Punch Strain-Energy Parameters and Durability in Pressing-out of
Box-like Parts / I.E. Semyonov

Mathematical models of backward pressing-out processes including the
friction forces action are developed, which allow the strain parameters
of the process to be determined with the use of the energy method. A
technique is developed to estimate the punch durability under pressing-out
with allowance for misalignment loading. Figs.3. Refs.2.
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