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ВЫБОР НАРУЖНОГО ДИАМЕТРА РЕЗЬБОВОЙ
ЧАСТИ СВЕРЛОРЕЗЬБОФРЕЗЫ

Изложены вопросы выбора наружного диаметра резьбовой
части сверлорезьбофрезы из условия обеспечения максималь-
ной производительности и точности нарезаемой резьбы.
Приведен алгоритм отыскания наружного диаметра резь-
бовой части сверлорезьбофрезы.

Outside Diameter Selection for Threaded Part of Drill Thread
Milling Cutter / A.V. Litvinenko, O.V. Malkov

Outside diameter selection problems for the threaded part of a drill
thread milling cutter are set forth, based on ensuring the maximum
efficiency and precision of the thread being produced by milling. Figs.4.
Refs.3.
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