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К ВОПРОСУ О РАСЧЕТЕ НАПРЯЖЕНИЙ
В ШТОКЕ МОЛОТА ПРИ ШТАМПОВКЕ

Предложена модель взаимодействия поршня, штока, бабы,
направляющих штамповочного молота и технологической
нагрузки, позволяющая определить продольные и изгибаю-
щие напряжения в штоке молота. Приведены результаты
расчетов для молота конкретного типоразмера и графики
зависимостей напряжений в штоке от его диаметра и экс-
центриситета приложения нагрузки.

To the Problem of Stress Design for Hammer Rod under Stamping
Condition / A.V. Vlasov

A model of interactions among the piston, ram, hammer guides and
technological load is proposed, which allows longitudinal and bending
stresses of the hammer rod to be determined. Results for a specific
size hammer and graphs of the rod stress versus its diameter and load
misalignment are presented. Figs.6. Refs.9.
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