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ФОРМООБРАЗОВАНИЕ НАРУЖНОЙ
ПОВЕРХНОСТИ ВАЛОВ ПРИ ШЛИФОВАНИИ
В УСЛОВИЯХ НЕЖЕСТКОГО ПРИВОДА
ПРОДОЛЬНОЙ ПОДАЧИ

Получены уравнения движения системы “заготовка–шлифо-
вальный круг–электромагнитный механизм” при прецизион-
ном шлифовании валов в условиях отклонений формы загото-
вок в поперечном сечении и формы их центровых отверстий
в условиях нежесткого привода продольной подачи. Решение
полученных дифференциальных уравнений позволит опреде-
лить условия прецизионного шлифования, в том числе и па-
раметры, обеспечивающие максимальное снижение наследу-
емых погрешностей.

Dynamics of the shaft outer surface form-building on their grinding
under condition of non-rigid drive for longitudinal feed / L.N Aralichev

The equations are obtained for the system “workpiece-grinding wheel-
electromagnetic mechanism” motion on precise grinding the shafts under
the conditions: workpiece shape deviation in cross-section, center orifices
shape deviation and non-stiff drive of the longitudinal feed. Solution of
the obtained differential equations permits to determine the conditions
for precise grinding, among them the parameters of electromagnetic
mechanism providing maximal decrease of the error inheritance. Figs.3.
Refs.5.
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