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А. В. В л а с о в

ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ
МЕХАНИЗМОВ КУЗНЕЧНО-ШТАМПОВОЧНОГО
ОБОРУДОВАНИЯ

Обосновано применение автоматизированных средств мо-
делирования как базы для создания системы функциональ-
ного проектирования механизмов кузнечно-штамповочного
оборудования. Показаны преимущества программного ком-
плекса PRADIS как основы создаваемой системы. Сформу-
лированы требования к составу и перечню отображаемых
свойств моделей на различных этапах проектирования. При-
ведена структура библиотек комплекса. Обосновано исполь-
зование регрессионных моделей для оптимального проекти-
рования сложных механизмов кузнечно-штамповочного обо-
рудования.

Functional design of forging equipment mechanisms based on
“PRADIS” software / A.V. Vlasov

The use of “PRADIS” software as a basis for functional design of
forging equipment mechanisms is grounded. The requirements to the
list, structure and properties of main models are formulated. The design
algorithm based on mathematical simulations and calculation experiment
planning is presented. Figs.5. Refs.5.
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